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B (1 : 1)

Soudure meulée

Les 2 Platines dans le même Plan 

Soudures 3 points
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±0.5° <=> 3 mm max 
entre l'équerre et le pied.
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Respecter les tolérances générales
et spécifiques

Côte de contrôle
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tracabilité au dessus d'une 
platines.

3

Programme

Eléments

Pièces

N°

Rep.

Echelle sur format :

Par :

Vérifié le :

Création le :

FAUTEUIL 306

PIETEMENT FIL

1:5

ML REVEILLES
04/11/2025

1

91049160
PLAN DE DEFINITION - BON POUR FABRICATION

A3
Tolérance générale :

±0.3

Par :

S235
Matière: Rev :

4

Finition :

Chrome BRILLANT


	Feuille1
	Vue de mise en plan17
	Vue de mise en plan18
	Vue de mise en plan19
	Vue de détail B (1 : 1)
	Vue de détail C (1 : 1)
	Vue de mise en plan25
	Vue de détail E (1 : 1)
	Vue de mise en plan27
	Vue de détail F (1 : 3)

	Feuille2
	Vue de mise en plan22
	Vue de mise en plan23
	Vue de mise en plan24
	Vue de mise en plan29


